CSN 73 6141 Pozadavky na pouziti
R-materialu do asfaltovych smési

Petr Hyzl — Vysokeé uc¢eni technicke v Brné
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CSN 73 6141

» Nova norma, platnost 2019.

ST

» Souvisi a z hlediska narodnich pozadavku upresiuje
a doplnuje podminky stanovené v CSN EN 13108-8 ed. 2.

» Konkrétné specifikuje pozadavky na postupy pro:

ziskavani,

upravu,
homogenizaci,
skladovani,

zkouseni

a kontrolu R-materialu

pro vyrobu asfaltovych smési podle CSN EN 13108-1 az 21
aTP 151 a TP 238. 2
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R-material

» Vznika pretfridénim a predrcenim znovuziskané asfaltoveé
smési existujicich vozovek nebo jako produkt neshodné
vyroby.

» Jedna ze slozek asfaltovych smési obrusnych, loznich

a podkladnich vrstev vozovek.

» Cenna surovina, kterou je potreba vyuzit v maximalni
mozné mire.

» CSN 73 6141 se zabyva pouze R-materialem s asfaltovymi
pojivy, jako je: silniéni asfalt, PMB, drcenou ¢i mletou pryzi
modifikovany asfalt nebo tvrdy silni¢ni asfalt.

» Asfaltova smés znovuziskana z vozovky, ktera je
kontaminovana dehtem neni v této normé resena !
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Pouziti R-materialu

Pouziti do nové vyrabénych smési pro:
R-material ziskany Lity asfalt Asfaltova obrusna Asfaltova lozni Asfaltovg horni
. vrstva vrstva podkladni vrstva
Litého asfaltu ANO NE NE NE
Asfaltové obrusné
L NE ANO ANO ANO
Asfaltové obrusné b
e i NE ANO ANO ANO
Asfaltové obrusné
2 L TS NE ANO ANO ANO
s modifikovanym
pojivem
Asfaltové lozni .
L NE ANO ANO ANO
Asfaltové horni
podkladni vrstvy 2 NE NE NE ANO
Asfaltové obrusné,
lozni vrstvy
a horni podkladni NE NE ANO b ANO
vrstvy —
neselektivni
frézovani
a2  Jedna se o material selektivné vyfrézovany a skladovany oddélené od ostatniho R-materialu.
b Nutné dalsi ovéreni/zkousky pro prokazani vhodnosti pouziti R-materialu pro konkrétni typ asfaltové
smési nebo pro danou vrstvu.
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Pouziti R-materialu

» Maximalni mnozstvi upraveného R-materialu do nové
vyrabénych asfaltovych smési se ridi pozadavky, uvedenymi
v pfisluénych pfilohach CSN 73 6121.

» Mnozstvi davkovaného R-materialu musi byt uvedeno

ve zkousce typu vyrabéné asfaltové smési.
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Pozadavky na R-material

Enviromentalni

» R-material musi spliiovat parametry pro zarazeni do jakostni
tridy ZAS-T1 a ZAS-T2 ve smyslu ,,Vyhlasky MZP a MPO*.

» Maximalni mnozstvi X PAU 16 (EPA) nepirekro¢i 12 mg/kg
susiny pro ZAS-T1 a 25 mg/kg susiny pro ZAS-T2.

» R-material, zarazeny do jakostni tridy ZAS-T3 je mozno pouzit
tehdy, pokud po namichani s ostatnimi materialy spini
parametry pro jakostni tridu ZAS-T2 (tj. 25 mg/kg susiny),
pricemz obalovna asfaltovych smési je technicky upravena tak,
ze pri vyrobé asfaltové smési nedochazi k uvolnovani vypar
skodlivych emisi.

» Zarazeni materialu do jednotlivych jakostnich trid je zajisténo
pred zahajenim stavby v ramci diagnostiky pozemni ]

komunikace objednatelem (spravcem pozemni komunikace).,
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Pozadavky na R-material

Cizorodé latky
» Musi se deklarovat pfitomnost, obsah a druh jakychkoliv
cizorodych latek — stanoveny dle CSN EN 12697-42.

m » Pozadavky na kategorii cizorodych latek ve vstupnim
produktu (R-materialu) jsou definovany v CSN 73 6121.

»Za cizorodeé latky se v tomto pripadé nepovazuiji prisady,
které se bézné pridavaji do asfaltovych smési
(napfr. drcena pryz, celulézova a vyztuzna viakna).
» Pokud frézované asfaltove vrstvy obsahuji geosyntetickeé
materialy, je nutno jejich vyskyt pri frézovani zohlednit,
predevsim s ohledem na druh materialu, ze kterého jsou

vyrobeny.
7
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Pozadavky na R-material

Asfaltoveé pojivo

» Deklarace druhu pojiva - silni€ni asfalt, polymerem
modifikovany asfalt, pojivo typu CRMB nebo tvrdy silniéni
asfailt.

» Vlastnosti znovuziskaného pojiva — musi se deklarovat:

— R-material musi byt kategdrizovan jako P,;, pokud penetrace
pojiva kazdého ze vzorku je 2 10 p.j. a primérna hodnota
penetrace vSech vzorku je 2 15 p.j.,

— R-material musi byt kategorizovan jako S,,, pokud bod
méknuti kazdého ze vzorki je < 77 °C a pramérna hodnota bodu
méknuti vSech vzorku je <70 °C. 8
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Dalsi pozadavky na R-material
Zrnitost kameniva a horni sito D

h Obsah pojiva
m Zrnitost R-materialu

11 RA 0/8 mm

tj. R-material s max. velikosti zrna 11 mm a zrnitosti kameniva 0/8 mm
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Popis zasoby (haldy) R-materialu

» V souladu s CSN EN 13108-8 ed. 2 se musi deklarovat zdroj
R-materialu, homogenita.

» Cetnost zkouseni R-materialu:

. . Minimalni ¢etnost pro
Uroven

zkouseni [ t]

X 500
Y 1000
Z 2000

» Pocet vzorku na kazdou haldu musi byt vzdy minimalné 5.

» Pokud je zamysleno davkovani R-materialu:
- max. 20 % v asfaltovych smésich pro podkladni a lozni vrstvy
- max.15 % v asfaltovych smésich pro obrusné vrstvy,

muze byt pocet vzorki omezen na jeden !!! .
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Pozadavky na technologické postupy
Zpusob ziskani R-materialu

» Frézovani vrstev pomoci silniénich fréz.

m Obrusné vrstvy vozovek obsahujici modifikovany asfalt je
nutno frézovat, odvazet a skladovat vzdy samostatné.

Pro dalnice a silnice I. tfidy je vhodné provadét frezovani
po vrstvach.

» Bourani vrstev s pouzitim bouracich kladiv.

Je treba zajistit predevsim oddéleni asfaltové vrstvy od jinych
podkladnich vrstev a odstranéni znecist'ujicich primési.

» Neshodna nebo nadbytec¢na vyroba. 11
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Pozadavky na technologické postupy

Skladovani neupravené znovuziskané asfaltove smési
» Oddélené skladky se zpevnénym betonovym nebo asfaltovym
podkladem.

G » Vyska hromad max. 3,5 m.
» Oddélené: - PMB,
- material ze selektivniho frézovani.
» Béhem ukladani na skladky jsou odstranovany pripadné
znecist'ujici soucasti (beton, ¢asti obrubniku, atd.).
» Velke kusy jsou rozpojovany pomoci bouracich kladiv.

» U smési z neshodné nebo nadbytecné vyroby se jesté tepla
asfaltova smés rozhrne na malou tloustku a po ochlazeni shrne

nakladacem do pozadované vysky hromady.
12
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Pozadavky na technologické postupy

Uprava a vznik R-materialu

»..Vznik“ R-materialu spociva v rozpojovani a drceni
znovuziskané asfaltove smési na jednotlive frakce.

» Rozpojovani a drceni probiha v drti¢ich, které jsou
konstruovany, prip. sefizovany tak, aby nedochazelo

k nezadoucimu drceni zrn HDK a ke zvySovani mnozstvi
filerickych castic.

» Hlavni technologickou soucasti procesu je rozpojovani
shlukd zpracovavaného materialu.

ST
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Pozadavky na technologickeé postupy

Uprava a vznik R-materialu
» Odebirani znovuziskané asfaltové smési musi probihat bud'

a) zpusobem ,,po vysce skladky*,
m b) nepravidelnym nakladanim materialu po celém obvodu.

14
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Pozadavky na technologickeé postupy

Zpusob skladovani upraveného R-materialu
» Na jednotlivé frakce jsou pouzivany oddélené skladky se
zpevnénym asfaltovym nebo betonovym podkladem a
m betonovymi délicimi sténami.
» Za vhodné se povazuje vyspadovani podkladu smérem ven

ze skladky pro zajisténi odtoku dest’ove vody Ci zastreseni
skladky.
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Pozadavky na technologickeé postupy

Zpusob skladovani upraveného R-materialu
» R-material s velikosti zrna < 8 mm se musi vzdy skladovat
zastreseny.

m » Vyska jednotlivych hromad nesmi presahnout 3,5 m.

» Frakce R-materialu, obsahujici modifikovany asfalt je nutno
skladovat vzdy oddélené.
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Pozadavky na technologické postupy
Zpusoby oziveni zestarleho pojiva v R-materialu

h » Zestarlé pojivo v R-materialu musi byt osetreno pii vyrobé

m nové asfaltové smési tak, aby zakladni parametry pojiva
(penetrace, bod méknuti) byly co nejvice shodné s nové
pridavanym pojivem.

» Za osetieni R-materialu Ize povazovat:
a) pouziti zmékcovaci nebo rejuvenacni prisady
(v optimalizovaném mnozstvi),
b) pridani mékciho asfaltového pojiva (70/100, 100/150, 160/220),

c) pouziti PMB typu RC v souladu s CSN 65 7222-1.
17
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Pozadavky na asfaltové smési s R-materialem

Na asfaltové smési s obsahem R-materialu jsou kladeny stejné
pozadavky jako na asfaltové smési neobsahujici R-material !!!

» Pro prokazani uc¢innosti vybrané metody osetreni zestarleho
asfaltového pojiva je nutno pri davkovani R-materialu do smési
v mnozstvi vySSim nez 15% navic provést v ramci kontrolnich
zkousek asfaltové smési na zpétné ziskaném pojivu z hotové
smesi:

a) zkousku stanoveni penetrace podle CSN EN 1426 a

b) stanoveni bodu méknuti metodou KK podle CSN EN 1427.

-

ki

D )

ST
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Pozadavky na asfaltové smési s R-materialem

Pozadavky na zpétné ziskane pojivo v pripadé pouziti
silniéniho asfaltu podle CSN EN 12591

-
Ut

Druh asfaltu Penetrace zpétné Teplota bodu méknuti
ziskaného pojiva pfi | zpétné ziskaného pojiva
25°C podle CSN EN 1427
podle CSN EN 1426 (°C)
(0,1 mm)
50/70 30 az 55 48 az 65
70/100 40 az 75 45 az 62
19
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Pozadavky na asfaltové smési s R-materialem

Pozadavky na zpétné ziskane pojivo v pripadé pouziti
modifikovaného asfaltu podle CSN EN 14023

-
Ut

Druh asfaltu Penetrace zpétné Teplota bodu méknuti
ziskaného pojiva pfi | zpétné ziskaného pojiva
25°C podie CSN EN 1427
podle CSN EN 1426 (°C)
(0,1 mm)
PMB 25/55-65 15 az 50 2 60
PMB 45/80-65 30az70 2 60

V pripadé pouziti druht pojiv, ktera nejsou uvedena v tabulkach
stanovi pozadavky na zpétné ziskané pojivo objednatel.

20
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Priloha A

Nomogram pro stanoveni max. mozného pridavaného
mnozstvi R-materialu

ST

Charakteristika | Bod méknuti krouzek Obsah Podil zrn Podil zrn Podil zrn
a kulicka (Tggk) pojiva <0,063 mm 0,063 az 2 mm >2 mm
(°C) (% hm.) (% hm.) (% hm.) (% hm.)
Vzorek ¢. 1 68,6 5,8 9,8 27,7 62,4
Vzorek €. 2 64,0 5,8 11,3 25,2 63,5
Vzorek ¢. 3 64,8 5,2 9,2 19,8 70,9
Vzorek ¢. 4 68,0 4,7 6,7 21,5 71,8
Vzorek ¢. 5 66,4 5,1 12,1 23,8 64,1
Rozsah 4,6 1,1 5,4 7,9 9,4
21
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Priloha A

Nomogram pro stanoveni max. mozného pridavaného
mnozstvi R-materialu

Bod méknuti  Obsah pojiv Podil zrn Podil zrn Podil zrn
krouzek <0,063 mn 0,063 az 2 >2 mm
kulicka . i 4
+ T 50— 50
35 [ A 18- 1 T
T 28+ T 45 as+
T 2,6 LN T +
BIE -+ 4+ a0+ a0+
WL 247 T T
T T 14— T T
T A 1 35+ 35
1 — 12 + +
t 18] T T PF
1 wlo Tkt st
- 141 l T 1
151 121, 1 20 20F \\
T T 6— T T
T . x 5,4 1 5‘__‘:" 15—_‘-_—
10 0,8 + T T \'\
- + a4 T T —
+ 0,6 L i 109¢ 9.4
” T T 7.9
"% 4.6 " 21
_: 0,2—’_ .= o
ok 1



Priloha B

Moznosti rejuvenace zestarlého pojiva

» Vzorce pro vypocet vysledné hodnoty penetrace a bodu

méknuti pojiva pri michani dvou pojiv.

m » Podrobnéjsi rozbor moznosti rejuvenace zestarlého pojiva
v R-materialu, vyhody, nevyhody.

» Rozdéleni rejuvenacnich prisad.

23
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Dekuji za pozornost !!!
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