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IMPULSY PRO VELKOU REVIZI TKP 7

Proc byla revize vyvolana?

posledni revize probéhla v roce 2008

od té doby probehly revize vyrobkovych norem, pfibyly nové TP,
rozrostly se ZTKP RSD

byla schvalena zména v koncepci vyrobkovych norem =>
- mala revize CSN 73 6121 (platnost od 1.2. 2019)
- velkd revize CSN 73 6121 (2020 ??)
- zavedeni novych norem CSN 73 6120 (a CSN 73 6141)
= postupné zruseni TP 148, TP 151, TP 238 a TP 259

stav techniky z hlediska vyroby, prepravy a pokladky asfaltovych
smési se posunul

predpisy je potfebné v ramci moznosti zjednodusit
sjednocovat postupy a technické dokumenty, kde je to mozné
v nedavné dobé byla revidovana kap. 1 TKP
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IMPULSY PRO VELKOU REVIZI TKP 7

Casovy harmonogram
- povéfeni FSv CVUT v Praze zpracovanim revize (1Q/2018)

- ustaveni Technické redakéni rady (zastupci RSD, MD CR, TDI,
odbornych laboratofi, univerzit, stavebnich firem)

m « v obdobi kvéten az listopad postupné nékolik setkani TRR

 cistopis: pavodni plan 12/2018 (aby nova stavebni sezona
mohla pracovat s nhovymi TKP 7)

 cistopis: realny predpoklad — pravdépodobné 03/2019

V soucasné dobé je dokonceni brzdéno:
« poslednimi upravami nékterych pfiloh

« situaci kolem CSN 73 6120 a rudenim né&kterych TP (nové znéni
TKP jiz pracuje s existenci této normy)

=> uvedené vyzaduje soucinnost celé silni¢ni branze
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

VSeobecné

Hutnéné asfaltové vrstvy musi splhovat pozadavky stanovené
dokumentaci stavby, TKP kap. 7, TKP kap. 5, CSN 73 6120, CSN 73
6121, CSN 736127-3, CSN 73 6242, TP 112, TP 147, TP 148, TP 151,
TP 238, TP 259 a pfipadnymi ZTKP, které se vymezi v souladu s
dalsim odstavcem.

V pfipadech, kdy jsou pozadovany jiné prace, nez prace obsazené v
TKP 7 nebo je potfebné zménit nebo doplnit ustanoveni TKP 7 nebo se
jedna o ojedinélé technické feseni, stanovi objednatel potfebné zasady
ve zvlastnich technickych kvalitativnich podminkach (dale jen ZTKP).

ST

=> ZTKP mit co nejjednodussi a jen tam, kde je to potieba,
primarné vse resit v TKP.
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

Systém jakosti

Zhotovitel musi prokazat zpusobilost pro zajisténi jakosti pfi vyrobé
asfaltové smési a pfi provadéni hutnénych asfaltovych vrstev a v oblasti
zkusebnictvi podle MP SJ-PK.

Jakost vyroby, dopravy a provadéni je povazovana za zajisténou, jsou-li
v praxi splnény pozadavky SJ PK, Obchodnich podminek staveb PK,
ZDS, resp. smlouvy o dilo a pfislusnych ustanoveni ¢lankta TKP 7.

ST

=> Neméni se, formulace se jen upresnila.
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

Zpusobilost zhotovitele

« Pfi vyrobé asfaltovych smési dle harmonizovanych norem na
stavbach pozemnich komunikaci se pozaduje systém fizeni vyroby

h podle ustanoveni CSN EN 13108-21 v&etné pfFilohy D narodni normy
CSN 73 6121.
m  Pfi vyrobé, dopravé, pokladce a souvisejicich procesech na

stavbach PK se pozaduje zpusobilost ve smyslu ¢lanku TKP 7.

Povinnost plati pouze tehdy, pokud zhotovitel zpulsobilost
neprokazal jiz v ramci nabidky.

=> Nemeéni se, formulace se zjednodusila a dala do souladu s
ostatnimi normami.
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

Technologické predpisy v systému jakosti

zhotovitel v dokumentaci systému managementu kvality vede
technologické postupy vyroby, dopravy, pokladky a kontroly
hutnénych asfaltovych smési;

pro zavedené technologie a asfaltové smési dle CSN 73 6120, CSN
73 6121, CSN 736127-3 a CSN 73 6242 jsou prislugné
technologické postupy vyroby a plany kvality obalovny kazdého
zhotovitele soucasti schvaleni obaloven (seznam ulozen na
www.pjpk.cz). V téchto pfipadech se pfislusné doklady znovu
nedokladaiji, objednatel / spravce stavby si je véak muze vyzadat.
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

Kvalita stavebnich materialti — doklady o jakosti

vsechny vyrobky, stavebni materialy a smési, které budou pouzity ke
stavbé predklada zhotovitel ke schvaleni objednateli nebo spravci
stavby;

pozadavky na doklady se fidi TKP 1, doklada se:

= prohlaseni o vlastnostech (pro stavebni vyrobky oznacené CE),

= prohlasSeni o shodé stanoveného vyrobku,

= ES prohlaseni o shodé (u jinych nez stavebnich vyrobkd s CE oznaceni),

= prohlaSeni shody vyrobcem/dovozcem nebo certifikat vydany certifikaénim
organem (do této kategorie patfi téZz stavebné-technické osvédceni a
osvédcCeni o vhodnosti vyrobku).

objednatel muze v ZDS dale stanovit a pozadovat, zvySené
pozadavky na vlastnosti asfaltovych smési a/nebo na parametry
hotové asfaltove vrstvy.
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TKP 7 — KROK ZA KROKEM

Kvalita stavebnich materialti — doklady k prohlasenim

« pokud pozaduje ZOP nebo ZTKP predkladaji se protokoly o
zkouskach a posouzeni splnéni pozadovanych parametrd podle
technickych predpisu, které slouzily pro posouzeni vyrobku;

m . parametry nesmi byt v rozporu s TKP 7, ZDS a SOD:;

* neni-li pfislusny pozadavek na konkrétni doklady v ZDS uveden,
muze dodatecné predlozeni pozadovat objednatel/spravce stavby i v
prubéhu stavby, pokud je takovy pozadavek opodstatnény;

« pro stavebni prace dle TKP 7 realizované na dalnici a silnicich I.
tridy se predlozeni vyse uvedenych dokladu pozaduje vzdy.
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TKP 7 - POZADAVKY NA MATERIALY

KAMENIVO
« z&kladni pozadavky dle CSN EN 13043;

- specifické pozadavky pro jednotlivé typ asfaltovych smési dle CSN
73 6120, CSN 73 6121, CSN 73 6127-3;

* pozadavky na ohladitelnost hrubeho drceneho kameniva (PSV) v
m asfaltové smési dle CSN 73 6120, CSN 73 6121.

ASFALTOVE POJIVO

» pfipustna pojiva pro kazdou smés stanovena v CSN 73 6120, CSN
736121, CSN 73 6127-3;

- narodni specifikace poZadavku asfaltovych pojiv jsou dany v CSN 65
7204, 65 7222-1,2,3;

U specialnich pojiv neupravenych normou musi byt dolozeno
stavebné-technické osvédceni nebo osvédceni o vhodnosti vyrobku.
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TKP 7 - POZADAVKY NA MATERIALY

PRISADY
« druh a mnozstvi pouzitych pfisad (pfisady pro zlepseni pfilnavosti,
stabilizujici prisady, rejuvenatory, prisady pro nizkoteplotni asfaltové
h smési apod.) se Fidi pokyny jejich vyrobcl a jejich vhodnost pouziti
musi byt dolozena ve zkousce typu. Pro jednotlivé pfisady je
m zpravidla nezbytné ziskat osvédceni o vhodnosti vyrobku.

R-MATERIAL
- musfi byt respektovany pozadavky CSN EN 13108-8 a CSN 73 6141.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

OBECNE

« v dostateCném cCasovém predstinu pred datem zahajeni praci
(vymezuje SOD) musi zhotovitel pFedlozit technologicky predpis
(TeP¥) dopravy, rozprostirani, hutnéni a kontroly asfaltovych smési k
odsouhlaseni objednateli/spravci stavby;

m « zavazny obsah TePr uvadi priloha 5;

e v pfipadé dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic I. tfidy se
technologicky pfedpis vyzaduje vzdy.

Cilem zde bylo potiebné doklady zjednodusit, neopakovat
mnohokrat napsané a omezit se na podstatné informace. Vysledek

je konsens pro vsechny strany, protoze predstavy zhotovitell i
objednatelt se lisi.
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TKP 7 - TECHNOLOGICKE PREDPIS
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

OBALOVNA ASFALTOVYCH SMESI

« zafizeni musi mit takovou hodinovou vyrobni kapacitu, aby byla

umoznéna plynula pokladka. Minimalni jmenovity vykon obalovny

h nebo obaloven vyrabéjici asfaltovou smés pro dalnice a mistni

komunikace |. tridy musi byt 120 t/hod. Lze vyuzit i druhé

m obalovny s nizSim vykonem vyrabéjici asfaltovou smeés podle stejné
pocatecni zkousky typu;

« plocha skladek kameniva a R-materialu vzdy zpevnéna asfaltovym
nebo betonovym povrchem a fadné odvodnéna;

« dostateCny poCet nadrzi pro vsechny druhy pouzivanych asfaltovych

POjiv.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

VOZIDLA PRO PREPRAVU ASFALTOVE SMESI

« vozidlo musi mit tésnou, hladkou a Cistou kovovou korbu, ktera se
tence postfika mydlovym roztokem, rostlinnym olejem (popf. emulzi)
nebo vapennym roztokem. Musi byt vybaveno zakrytovanim;

h « pro realizaci asfaltovych vrstev na dalnicich, mistnich komunikacich

m |. tfidy a silnicich |. tfidy nebo pfi pokladce asfaltové vrstvy s
tloustkou <30 mm se doporucCuje vyuzivat pro prfepravu asfaltové
smési nakladni vozidla s tepelné izolovanymi korbami;

« od 01.01.2024 se doporuCeni pro uvedené kategorie méni na
povinnost. V pfipadé ostatnich kategorii pozemnich komunikaci
povinnost po roce 2024 neplati, je ale doporu¢eno s ohledem k
zajisténi co nejvyssi kvality provadénych asfaltovych vrstev nakladni
vozidla s tepelné izolovanymi korbami upfednostnovat;

* pro vyznamné stavby, stisnéné vyskové poméry nebo pokladku v
tunelech lze pouzivat nakladni vozidla se systémem hydraulického

vytlaCovani asfaltové smési z korby (horizontalni vykladka). 15
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

FINISERY

 mira prfedhutnéni asfaltové smeési za finiSerem v pficném smeéru
musi byt rovhomérna;

h « pro rozprostirani podkladnich a loznich vrstev s tloustkou vétsi nez
m 80 mm Ize pouzit liStu s vysokou mirou predhutnéni (min. 90 %);

« finiSer vybaven automatizovanym nivelaénim zafizenim, schopnym
dodrzovat niveletu bez ohledu na zmény tloustky pokladane
asfaltoveé vrstvy a nepravidelnosti podkladni vrstvy;

* rucni fizeni nivelety neni dovoleno a v pfipadé poruchy systému
finiSeru je nezbytné bezodkladné ukonCit prace, které mohou
pokraCovat az po opravé nivelacniho systému (TKP 7 definuje, co
znamena ,bezodkladné ukonceni praci®).
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

HUTNICIi TECHNIKA

« skrapéni ocelovych béhount musi byt uzplusobeno tak, aby béhoun
byl pouze vihky a asfaltova smés se na néj nelepila;

« minimalné jeden valec na stavbach pozemnich komunikaci musi byt
vybaven bocnim pfitlacnym valeCkem pro hutnéni okraje kazdé
asfaltové vrstvy, pokud to charakter praci umozrniuje. To plati i pro
opravy, pokud to jejich charakter umozniuje;

« pneumatikové nebo kombinované valce musi byt vybaveny
zarizenim, které umoznuje plynulou zménu tlaku v pneumatikach.
Vsechny pneumatiky musi byt hustény na stejny tlak;

ST

« valce vybavené zafizenim pro zdrsfiujici posyp musi mit pred
zahajenim pokladky asfaltové vrstvy s posypem odzkouSenu jeho

funkénost.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

OSTATNi MECHANISMY

« pro teplotni a granulometrickou stejnorodost dodavek a zabezpeceni
plynulosti pokladky asfaltové smési k finiSeru Ize pouzit
homogenizator;

h « pro pokladku obrusné a lozni vrstvy hlavni trasy dalnic a mistnich

m komunikaci I. tfidy (smérové rozdélenych pozemnich komunikaci) s
minimalni délkou nepferuseného Useku 500 m se pozaduje vzdy
pouziti homogenizatoru. Pro druhy finiSer provadéjici soubézné
pokladku rozsSifujiciho pruhu ve sledu za finiSerem pokladajicim
asfaltovou vrstvu na hlavni trase neni pouziti homogenizatoru nutné
(vyhodné pokud homogenizator ma napf. offsetové rameno).

« pouziti homogenizatoru je povinné v pfipadech, kdy se pokladka
asfaltové smési realizuje technologii soubézné pokladky obrusné a
lozni vrstvy (Kompaktasphalt, In-line Pave apod.).
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

PRIPRAVA PODKLADU

ST

podklad musi splfiovat pozadavky CSN 73 6121 nebo CSN 73 6120;
musi byt dobfe ocCistén a nesmi na néj byt vpustén zadny provoz;

svpojovaci postiiky se po ocisténi podkladu provedou v souladu s
CSN 73 6121, CSN 73 6129, CSN 73 6132 a TKP 26;

provadét vzdy tésné pred provedenim pokladky nasledné asfaltove
vrstvy;

provadéni infiltraCnich pfip. spojovacich postfiki na hydraulicky
stmelené vrstvy neni povoleno. V pfipadé nestmelenych
konstrukénich vrstev typu MZK lze proveést infiltraCni postfik s
podrcenim podle CSN 73 6129 jako nezbytnou ochrannou vrstvu
proti pronikani srazkové vlhkosti nebo pro omezeni povrchove
prasnosti vrstvy. Je vSak nezbytné zajistit pouze minimalni pojizdéni
takto provedeného infiltracniho postriku.

19
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

VYROBA ASFALTOVE SMESI

* vyroba jednotlivych druhl asfaltovych smeési se Fidi pozadavky
uvedenymi v CSN EN 13108-21 €Cl. 7.1, v pfiloze D CSN 73 6121 a v

h CSN 73 6120;
« pro vyrobu kazdé asfaltové smési mit vyrobni predpis;
m « pfi pfidavani R-materialu studenou cestou do michacky se teplota

kameniva zvySi o hodnotu odvozenou z mnozstvi R-materialu, jeho
vihkosti a teploty. Maximalni pfipustna teplota se Fidi pozadavky
normy CSN 73 6141.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

SKLADOVANI A PREPRAVA ASFALTOVE SMESI

« doba dopravy nesmi prekrocit pri teploté vzduchu 15 °C a méné 60
minut, v ostatnich pripadech je pfipustné dobu dopravy uvazovat az

h 90 minut;
e pfi pouziti tepelné izolované korby, systému s hydraulickym
m vytlaCovanim smesi nebo pfi pouziti homogenizatoru Ize tyto doby

prodlouzit o 30 minut;
« doba skladovani v silech obalovny smi byt max. 180 minut;

e z divodu omezeni negativniho vlivu kratkodobého starnuti asfaltove
smési celkova doba od vyroby po rozprostfeni nesmi prekrocit 3,5

hodiny.
21
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

ROZPROSTIRANI ASFALTOVE SMESI

« Vv pfipadé rozprostirani s vyuzitim vodici struny (dratu), musi byt
usek opatfen vyrovnavacimi sloupky nastavenymi tak, aby niveleta
odpovidala dokumentaci stavby (sloupky od sebe do 5 m);

I * teplota asfaltove smési pfi jejim rozprostirani nesmi byt nizsi nez
m nejnizsi pfipustna teplota podle CSN 73 6121, tabulka 6 a CSN 73
6120, tabulka 3 (nizsi teploty jsou nepripustné);

« pokladka idealné na celou sitku vozovky nebo s minimem podélnych
spoju;

« podélny pracovni spoj v jedné konstrukéni vrstvé musi byt posunut
proti spoji ve vrstvé pfimo pod ni nejméné o 20 cm. V pfipadé oprav
Ci rekonstrukci se tato podminka uplatni, pokud je na pozemni
komunikaci technicky proveditelna (umisténi pracovniho spoje musi
v téchto pfipadech stanovit ZDS).

22
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

ROZPROSTIRANI ASFALTOVE SMESI

« v pfipadé novostaveb dalnice, silnice I. tfidy a mistni komunikace I.
tfidy musi byt obrusna vrstva kladena na celou Sifi vozovky bud
jednim, nebo dvéma za sebou jedoucimi finiSery;

I « v ostatnich pfipadech toto schéma pokladky je tfeba volit ve vSech
m pripadech, kde to je mozné (urci ZDS);

e Vv pfipadé oprav muze v oduvodnénych pfipadech spravce stavby
povolit vyjimku, pficemz ma upfednostnit pokladku na teplou sparu,
pokud to charakter stavby umoznuije;

 na mostech ma byt Sifka finiSeru shodna s Sifkou vozovky mezi
obrubami (fimsami) — je-li to mozné. Pokud jsou mostni zavéry
sikmé, je vhodnéjsi rozprostirani provadet dvema finiSery s teplou
podélnou sparu;

« pred pokladkou dalSiho pruhu se napojovana svisla plocha oSetfi
vzdy podle zasad uvedenych v TKP 7.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

ROZPROSTIRANI ASFALTOVE SMESI

« dosud nevychladlé asfaltové konstrukéni vrstvy nesmi byt pojizdény

stavenistni Ci béznou silnicni dopravou, aby nedoslo ke vzniku

h trvalych deformaci. To se tyka i nakladnich vozidel pfepravujicich

asfaltovou smeés. Pro zajisténi trvalé kvality musi byt z

m technologickych duvodu délka nepojizdéného uUseku s CcCerstve
polozenou asfaltovou vrstvou alespori 500 m.
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

HUTNENI ASFALTOVE SMESI

ST

zpracovany technologicky postup zhotovitele;

u novych uprav pretrvava podminka provedeni hutniciho pokusu;
hutnit pfi optimalni teploté smési a pokud mozno zajizdét s valci az
za finiser;

pro SMA pouzivat valce se zapnutou vibraci jen na zacatku hutnéni,
s omezenim poctu pojezdu s vibraci (max. 3x);

podrtovani u SMA provadét jen v pfipadé, pokud je objednatelem
(spravcem stavby) pozadovano v ZDS. Pokud neni asfaliova smés
typu SMA podrcena, musi byt do doby méfeni protismykovych
vlastnosti povrchu vozovky osazeny dopravni znacky A 08
,Nebezpeli smyku“ s dodatkovou tabulkou E 06 ,,Za mokra“;

zména smeéru jizdy valci nesmi zpusobovat poruchy na povrchu
hutnéné vrstvy a musi probihat na ochlazené ¢asti pokladané vrstvy.

25
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

HUTNENI ASFALTOVE SMESI

ST

"V v/

stfedu, pfiCemz se stopy valcu musi prekryvat. Pfi stfechovitém
sklonu vozovky a rozprostirani dvéma finiSery za sebou se hutni
podélny spoj nakonec;

pfi hutnéni vrstev s velkymi tloustkami (80-100 mm) se hutni jejich
okraje nakonec (po castecném vychladnuti), aby nedoslo k
usmyknuti okraje vrstvy;

opravy povrchu pokladané vrstvy s ukonenym hutnénim nejsou
dovoleny;

u kazdé sestavy valci musi byt v pfipadé novostavby s délkou
useku vétsi nez 500 m trvale pfipraven nahradni valec adekvatni
hmotnosti pro pfipad technické poruchy. V pfipadé oprav Ci
rekonstrukci se uplatni stejnd podminka a to za predpokladu, ze
planovana pokladka asfaltovych vrstev trva déle jak 2 dny.

26
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TKP 7 — TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

HUTNENI ASFALTOVE SMESI

ST

u asfaltové vrstvy z SMA NH, BBTM NH, PA a AKO se hutnéni
provadi vyhradné stfedné tézkymi nebo tézkymi valci s ocelovymi
béhouny a se statickym ucinkem. Hutnéni se zapnutou vibraci neni
dovoleno;

pfi hutnéni asfaltovych obrusnych vrstev se vnéjSi volné okraje
hutnéné vrstvy hutni za pouziti boCniho pfitlacného valeCku. Na
dalnicich, mistnich komunikaci |. tfidy a silnicich |. tfidy se bocni
pritlaény valeCek pozaduje i v pfipadé pokladky asfaltové vrstvy po
polovinach vozovky;

hutnéni se musi provadét tak, aby nedochazelo k drceni zrn.
Hutnéni s vibraci nebo bez vibrace ma byt ukonceno pfi teplotach
uvedenych v CSN 73 6121 a CSN 73 6120;

mira zhutnéni a mezerovitost kazdé hotové asfaltové vrstvy se
zkousi a prokazuje pred odsouhlasenim provedenych praci.
27

SDRUZENI

PRO VYSTAVBU STEPS 11 — Recyklace vozovek I/'\\

SILNIC

PRAGOPROJEKT
N



TKP 7 - DODAVKY A PRUKAZNI ZKOUSKY

POZADAVEK NA LABORATOR

-
Ut

pfi dodavkach na stavby dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic
|. tfidy musi zhotovitel zabezpecit a objednateli pfed zahajenim praci
dolozit dostupnost zkusebni laboratofe pro provadéni kontrolnich
zkousek;

zhotovitel bud prokaze, ze ma vlastni zkusebni laboratof v misté
vyroby asfaltové smési urCené pro danou stavbu, nebo dolozi
smluvni vztah s odborné zpusobilou/akreditovanou laboratofi, u
které bude jednoznatné garantovana dostupnost pracovniku
laboratofe od mista vyroby asfaltové smeési do 1 hodiny a provedeni
kontrolnich zkousek odebraného vzorku vyrobené asfaltové smési
(zrnitost, obsah asfaltu, mezerovitost) do 24 hodin od odberu
(vCetne protokolu);

zkusebni laboratof musi mit zpusobilost dle TKP kap. 1 a MP SJ-PK.

SILNIC
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TKP 7 - DODAVKY A PRUKAZNI ZKOUSKY

PRUKAZNI ZKOUSKY

» zkousky typu se provadi podle zdsad CSN EN 13108-20 a CSN 73
6121, prilohy C, resp. dle CSN 73 6120 pro ostatni typy asfaltovych
smési a dle pfislusnych TP;

I « gspecifikace podkladl pro schvaleni zkousky typu uvedeny v pfiloze
m 1 téchto TKP;

« zpravu o0 vysledcich prikaznich zkousek predklada zhotovitel
objednateli/spravci stavby ke schvaleni v dostateéném pFedstihu,
nejpozdéji 10 dnu pred zahajenim praci. Objednatel/spravce stavby
se k nim musi vyjadfit nejdéle do 5 pracovnich dna od jejich
predlozenti;

« zkouska typu se schvaluje nadale maximalné na 5 let.

29
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TKP 7 — KONTROLA KVALITY

KONTROLNI ZKOUSKY

zahrnuji zkousky stavebnich materialt, vyrobenych asfaltovych
smeési a hotovych vrstev, které zajistuje zhotovitel za ucelem zjisténi
a prokazani, ze jejich vlastnosti odpovidaji smluvnim pozadavkum;

« jsou soucasti dodavky praci a naklady na né jsou soucasti polozek

na provedeni jednotlivych asfaltovych vrstev. Vlastni odbéry vzorkl a
zkousky, zajistované objednatelem/spravcem stavby, se fidi TKP 1 a
pozadavky TKP 7;

pro stavby dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic |. tfidy musi
zhotovitel pfed zahajenim praci vypracovat a predlozit ke schvaleni
kontrolni a zkuSebni plan. Pro ostatni typy pozemnich komunikaci
nebo pro prace malého rozsahu se toto zpracovava a predklada
pred zahajenim praci;

objednatel je opravnén realizovat i dalSi kontrolnich zkousky a to
nad ramec Cetnosti kontrolnich zkousek, jak je pfedepsana v TKP 7.

30
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TKP 7 — KONTROLA KVALITY

KONTROLNI ZKOUSKY

« druhy a Cetnosti zkousSek stavebnich materialti, asfaltové smési a
hotové vrstvy jsou provadény v rozsahu pozadavki CSN 73 6121 a
CSN 73 6120. Pro délnice, mistni komunikace |. tfidy a dal&i
pozemni komunikace s TDZ S, | a Il, jsou druhy a Ccetnosti

m kontrolnich zkousek zpfisnény v TKP 7;

« pro hodnoceni miry zhutnéni a mezerovitosti vrstvy plati doplnhujici
ustanoveni podle pfilohy TKP 7, ktera jsou platna pro vsechny
pozemni komunikace s TDZ S, | a Il.
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TKP 7 — KONTROLA KVALITY

KONTROLNI ZKOUSKY - MERENE PROMENNE PARAMETRY
OBRUSNYCH VRSTEV VOZOVEK

ST

podélnd, pficna nerovnost dle CSN 73 6121;

mezinarodni index nerovnosti IRl na dalnicich, mistnich
komunikacich a silnicich I. tfidy pro useky delsi nez 1000 m;

protismykové vlastnosti povrchu vozovek na dalnicich, mistnich
komunikacich I. tfidy a silnic I. a ll. tfid pro useky delsi nez 1000 m,
u ostatnich pozemnich komunikaci se prokazuji, pokud je toto
meéreni pozadovano v ZDS;

hlukové emise povrchu vozovky s asfaltovou obrusnou vrstvou se
snizenou hluénosti metodou CPX dle CSN ISO 11819-3 s dodrzenim
upfesnénych pozadavku a postupu vymezenych TP 259;

dalSi vySe neuvedené proménné parametry vozovek, pokud budou
pozadovany v ZDS.
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TKP 7 — KONTROLA KVALITY

KONTROLNI ZKOUSKY

« dale jsou definovany zpfesnéné pozadavky na zkuSebni postupy
kontroly kvality hotovych vrstev s aktualizovanymi odkazy na
zkusebni a dalsi technické normy;

I « zpfesnény byly pozadavky na méreni tlousték asfaltovych vrstev na
m mostech;

« U kontrolnich zkousek asfaltovych smési (odebirano pfi pokladce) se
zavadi navic parametry odolnosti proti vodni citlivosti.
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TKP 7 — PRIPUSTNE ODCHYLKY

OBECNE

-
Ut

uplatnéni narokt z vady dila se fidi TKP 1;

tolerance slozeni asfaltove smési a fyzikalné-mechanickych
vlastnosti se fidi pozadavky CSN 73 6121 a CSN 73 6120;

veskera opatfeni, ktera zhotovitel hodla na zakladé prekroCeni
pripustnych odchylek a zjisténi pficiny vady provést a to za ucelem
zlepSeni stavu (opravy), musi byt pfedem odsouhlaseny
objednatelem/spravcem stavby;

odstranovani (zbrouseni) nerovnosti musi byt provedeno pouze
vhodnymi silnicnimi bruskami (zamezeni drceni nebo vylamovani
zrn kameniva z povrchu vozovky) — pro poruSeni RSD vymezuje
zakazané technologie.
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TKP 7 — PRIPUSTNE ODCHYLKY

NEROVNOST A PRICNY SKLON
- pfipustné odchylky pfiéného sklonu jsou uvedeny v CSN 73 6121, &l.

6.4.6;
h « povrch obrusné, lozni i podkladni asfaltové vrstvy nesmi mit
nerovnosti v podélném a pficném sméru vétsi nez hodnoty
m stanovené CSN 73 6121, tabulka 16.

DODRZENI PROJEKTOVYCH VYSEK

- pfipustné odchylky od projektovych vysek jsou uvedeny v CSN 73
6121, tabulka 17. U podkladnich vrstev se uvedena odchylka +20
mm v pfipadé dalnic, mistnich komunikaci I. tfidy a silnic I. tfidy
méni na 15 mm s pravdépodobnosti = 90 %;

« na mostech a 30 m pfed a za mosty musi byt projektovana vyska

vozovky upravena tak, aby respektovala skute¢né vysky mostniho
objektu - napf. v misté mostniho zavéru. Ddulezité je dodrzeni

podélnych nerovnosti (to plati i pro oblast vzestupnic). 35
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TKP 7 — PRIPUSTNE ODCHYLKY

TLOUSTKA VRSTVY
- pfipustné odchylky jsou uvedeny v CSN 73 6121, ¢l. 6.4.2. s tim, Ze

celkova pramérna tloustka vSech asfaltovych vrstev u novostaveb
(souCet tlousték asfaltovych vrstev lezicich nad sebou) nesmi
poklesnout pod 0,95h. U krytového souvrstvi novostavby musi byt
jeho celkova tloustka minimalné 0,90h. NejvySsi pfipustna odchylka
tloustky podkladnich vrstev z hydraulicky stmelenych smési nebo
nestmelenych materiald, na které ma byt asfaltové souvrstvi
provedeno pfitom nesmi byt vétsi nez 10 %;

V pfipadé oprav a rekonstrukci, kdy se pokladka provadi na
odfrézovany podklad, se vySe uvedené kritérium neuplatni. V
téchto pfipadech se hodnoti pouze nové pokladané asfaltové vrstvy,
pfiéemz musi byt splnény poZzadavky uvedené v CSN 73 6121, &l.
6.4.2.
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TKP 7 — DALSI USTANOVENI

KLIMATICKA OMEZENI
« zruSena veskera ustanoveni, tabulky a smérné hodnoty;
- vde se fidi pozadavky uvedenymi v CSN 73 6121 a CSN 736120.

m ZARUCNI DOBA
« pro délku zaru¢ni doby plati v plném rozsahu ustanoveni TKP kap.
1, priloha 7 ,Zaru¢ni doba a vady dila“;

« délka zarucni doby musi byt vzdy v relaci s pfedpokladanou dobou
zivotnosti asfaltové upravy, tj. s dobou, po kterou takova uUprava
umoznuje bezpecény, plynuly, hospodarny a pohodiny provoz vozidel
s omezenym dopadem na zivotni prostredi.
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TKP 7 — DALSI USTANOVENI

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
« aktualizovany evropské i narodni pravni predpisy, smérnice a

narizeni;
h e zduraznény podminky pfi vzniku odpadi a jejich pFfedchazeni
(vCetné vyhlasky pro znovuziskanou asfaltovou smeés);
m « zahrnuty pozadavky ro praci s CRMB pojivy (neprekradovani teplot
atp.);
« obecné pozadavky na ochranu zivotniho prostfedi jsou uvedeny v
TKP 1.

OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI, BOZP

« pozadavky na bezpecnost prace a technickych zafizeni, jakoz i na
pozarni ochranu obecné stanovuje TKP 1;

« vzdy musi byt splnény obecné zavazné zakonné podminky pro
hygienu prace.
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TKP 7 — PRILOHY

» Prfiloha 1: Struktura podkladl pro schvaleni pocatecni zkousky typu
(ITT)

« Pfiloha 2: Obsah souhrnné zpravy zhotovitele o hodnoceni jakosti
stavebnich praci — ¢ast asfaltové hutnénée vrstvy

m « P¥iloha 3: Udrzba a opravy hutnénych asfaltovych vrstev

» Priloha 4: Zasady pro posouzeni miry zhutnéni a mezerovitosti
vrstvy (na vyvrtech a nedestruktivné) v ramci kontrolnich zkousek
hotové vrstvy v tzv. kritickych oblastech

« Pfiloha 5: Vzorovy Technologicky predpis

« PFiloha 6: Udrzba a provozovani asfaltovych obrusnych vrstev se
snizenou hlu¢nosti

 PfFiloha 7: Postup pro prokazovani a sledovani u€inku snizené
hluénosti na styku obrusné vrstvy a pneumatiky pojizdéjiciho vozidla
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Dekuji za pozornost.
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