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Blok 5 :

Emulzni technologie a asfaltové
emulze - zkouseni

Rozélenéni tématu :

“ Zkouseni emulzi véetné jednotlivych vstupu

“ Zkouseni postiiku a natért véetné TAIT

< Zkouseni kalovych vrstev véetné TAIT

< Systém kontroly kvality, kontrolni zkousky

% CE znaceni

+ Diagnostika jako vhodny podklad pro navrh vhodnych aplikaci
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Zkouseni emulzi véetné

jednotlivych vstupu
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Asfaltové emulze

Asfaltové emulze kationaktivni

p H 0 -7 pH = vodikovy exponent

potential of hydrogen
, . . , je &islo, ktery ja-
Asfaltové emulze anionaktivni drulome, zda vodng

roztok reaguje kysele
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Emulzni technologie (SENS 12)

PRAGOPROJEKT
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Asfaltové emulze
Vodni faze :

< voda - pitna voda

» kyselina chlorovodikova

» stabilizator (napf. chlorid sodny)
» emulgator

fluxacni prisada (napf. technicky benzin, petrolej apod.)
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Asfalt :
< silni¢ni
< modifikovany
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Asfaltové emulze

Zkouseni zakladnich materialt :

1. Vodni faze

Voda - stanoveni pH

Chemikalie - kyselina resp. zasada

Emulgator — ¢erna skfiiika

Stabilizator — napf. chlorid sodny

Fluxacni prisada (napf. technicky benzin, petrolej apod.)

Pfi pfipravé vodni faze je nutné pribézné sledovat hodnotu pH

CSN EN 1285 Asfalty a asfaltové pojiva — Stanoveni hodnoty pH
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Asfaltové emulze

ZkousSeni zakladnich materialt :

| 2. Asfalt (silni¢ni, modifikovany)

<+ Penetrace asfaltu > 70,

< Upraveny tak, aby byl snadno emulgovatelny,
% Vhodné reologické vlastnosti,

“ Co nejmensi nachylnost ke starnuti,

< Velmi dobra pfilnavost k pouzitému kamenivu.

asfaltovych emulzi
(sosn,
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Asfaltové emulze
ZkousSeni zakladnich materialt :

‘ 2. Asfalt (silni¢ni, modifikovany) |

Penetrace jehlou pfii 25 °C

i pojiva — ip Jjehlou
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Asfaltové emulze
ZkousSeni zakladnich materialt :

PRAGOPROJEKT
——

‘ 2. Asfalt (silni¢ni, modifikovany)

CSN EN 1427 Asfalty a

Bod méknuti metodou krouzek a kulicka

“ Krouzek naplnény vzorkem asfaltu

§

25.4mm

i bodu
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Asfaltové emulze
Zkouseni zakladnich materialt :

| 2. Asfalt (modifikovany)
Kohezni energie silovou duktilitou pfi 5 °C

N Jen? (1,47)

250 300 350 400 450
Protazeni [mm]

Y

i taznych vl

CSN EN 13589 Asfalty a i pojiva —
asfalti metodou silové duktility

3 pojiva —
krouZek a kulicka
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Asfaltové emulze
Zkouseni zakladnich materialt :

| 2. Astalt (modifikovany)
Koheze kyvadlem

i koheze ych pojiv

CSN EN 13588 Asfalty a i pojiva —
kyvadlem
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Asfaltové emulze
Zkouseni zakladnich materialu :

| 2. Astalt (modifikovany)

Koheze kyvadlem
Cohesion of binder (VIALIT-COHESION-PENDULUM, according to
EN 13588)

18
30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55
Testing temperature [C]

[0,66 Jicm?/457°C | | —e—Emulze C 60 BP 1
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Asfaltové emulze
Zkouseni zakladnich materialt :

| 2. Asfalt (modifikovany)

Vratna duktilita

-
T

ZKRACENI V % = VRATNA DUKTILITA

L&/~

CSN EN 13398 Asfalty a asfaltové pojiva — Stanoveni vratné duktility modifikovanych asfalti
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Asfaltové emulze
Zkouseni zakladnich materialt :

|2. Asfalt (silni¢ni, modifikovany)

Bod lamavosti podle Fraasse

°C

FL o7

L d00t0imm | -
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CSN EN 13593 Asfalty a Itova pojiva — i bodu Ia
podle Fraasse
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Asfaltové emulze
ZkousSeni zakladnich materialt :

‘ 2. Asfalt (silni¢ni, modifikovany) ‘

Prilnavost asfaltu ke kamenivu

Referenéni kamenivo Pilnavost 100 % Pilnavost 10 %

CSN 73 6161 i pril i ych pojiv ke
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Asfaltové emulze
Vyroba asfaltové emulze v laboratofi

Jednoducha zafizeni pro vyrobu asfaltovych emulzi v laboratofi
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Asfaltové emulze

Vyroba asfaltové emulze v laboratofi

Dokonalé automatizované
zafizeni pro vyrobu
asfaltovych emulzi se
v§emi druhy asfaltovych
pojiv

Emulzni technologie (SENS 12)

PRAGOPROJEKT
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Asfaltové emulze

Zkouseni vlastnosti asfaltovych emulzi:

5. Prilnavost asfaltovych emulzi zkouskou ponoienim
do vody — Metoda s kamenivem */

6. Skladovaci stabilita — zbytek na sité po 7 dnech
(sito 0,5 mm)

*/ V pripadé pouziti asfaltové emulze pro natéry je nezbytné jeji
pfilnavost ke kamenivu prokazovat razovou zkusebni metodou Vialit

.
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Asfaltové emulze
Zkouseni vlastnosti asfaltovych emulzi:
1. Obsah asfaltového pojiva ve smési
< Pomoci azeotropni destilace
< Pomoci susicich vah (nové zavadéna metodika zkousky)
2. Hodnota stépitelnosti
< Metoda mineralniho fileru
3. Zbytek na sité (sito 0,5 mm)
4. Doba vytoku pii 40 °C (otvor 2 nebo 4 mm)
o0,
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Asfaltové emulze
Zkouseni vlastnosti asfaltovych emulzi:

Pristroj pro zkouseni pfilnavosti emulze ke kamenivu razovou
zkusebni metodou Vialit

20

OCELOVA DESKA

Mnozstvi naneseného pojiva ‘r E
0,7 kg/m? Frakce kameniva 4/6 I 81| 81

1,0 kg/m? Frakce kameniva 5/8, 8/11 L -
P

1,3 kg/m? Frakce kameniva 11/16
300

TRIBODOVY o
PODSTAVEC KOMPLETNI PRISTROJ
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Asfaltové emulze
Zkouseni vlastnosti asfaltovych emulzi:

Pristroj pro zkouseni pfilnavosti emulze ke kamenivu razovou
zkusebni metodou Vialit

Ocelova deska o rozmérech (200+1) mm x (200+1) mm,
tloustka (2£0,2) mm

Vyska padu koule 500 mm

Hmotnost koule (510£10) g, pramér (50£0,5) mm
Teplota desky pfi zkousce (511) °C

¥

3x v prabéhu 1 min.

500 mm

D)) = ©
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Asfaltové emulze
Zkouseni vlastnosti asfaltovych emulzi:

Pristroj pro zkouseni pfilnavosti emulze ke kamenivu razovou
zkusebni metodou Vialit

Hodnoceni :

Pocet odpadlych zrn kameniva nepotfisnénych pojivem a
Pocet odpadlych zrn kameniva potfisnénych pojivem b
Pocet zrn kameniva uchycenych na desce ¢

Hodnota prilnavosti : b+ c je-li pouzito 100 zrn kameniva
2x (b+c) je-li pouzito 50 zrn kameniva
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Asfaltové emulze
Zkouseni zbytkovych pojiv vSech typi emulzi:

|A. Zpétné ziskané pojivo odparovanim

% Penetrace pfi 25 °C
< Bod méknuti metodou krouzek a kulicka

< Kohezni energie silovou duktilitou pfi 5 °C (jen pro
modifikovana pojiva

< Koheze kyvadlem (jen pro modifikovana pojiva)
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Asfaltové emulze
Zkouseni zbytkovych pojiv vSech typt emulzi:

| B. Stalost - stabilizované pojivo (stuperi 1) |

<

» Penetrace pfi 25 °C

3

Bod méknuti metodou krouzek a kuli¢ka

Ry
R

3

Ry
R

Kohezni energie silovou duktilitou pfi 5 °C (jen pro
modifikovana pojiva

< Koheze kyvadlem (jen pro modifikovana pojiva)
%+ Vratna duktilita pfi 25 °C (jen pro modifikovana pojiva)
< Bod lamavosti podle Fraasse
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Asfaltové emulze C€

01234

Gznateni CE, sKIadajici se 26
2

Identifikacni islo notifikované

Néjakaorg s.1.0., P.O. Box 21, B-1050, Brussels,
Belgium

Pred zahajenim vyroby asfaltové
emulze je vyrobce povinen
predem dolozit jakost vyrabéné 00001,GPR.201505/12

13

Jménoa registrovana adresa
virobce nebo identifikacni znak

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo
oznaceni CE piipojeno

N Toe0s 2017

emulze. Za tento doklad jsou
povazovany :

2

< protokol o zkousce typu

< doklad o systému fizeni
jakosti u vyrobce (FPC)

< Prohlaseni o shodé, pripadné

ES prohlaseni o shodé u

vyrobkt ozna¢ovanych CE

<60°C (V- tida )

Cislo prohlasen o vastnostech
CTSIoEwopEke rormy vedend v OJE
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Asfaltové emulze
Zkouseni zbytkovych pojiv vSech typi emulzi:
| C. Stalost — pojivo po starnuti (stupen 2)
% Penetrace pfi 25 °C
< Bod méknuti metodou krouzek a kulicka
% Koheze kyvadlem (jen pro modifikovana pojiva)
Dlouhodobé starnuti v PAV — 65 hodin pri teploté 85 °C
a tlaku 2,1 MPa
pr o :
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Zkouseni emulznich

technologii
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Emulzni technologie
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[1. Postfiky a natéry podle €SN 73 6129

Ry
<

Spojovaci postiik

3
oo

Infiltracni postfik

3
oo

Regeneracni postiik

RS
oo

Pruzna membrana (SAM a SAMI)

Ry
<

Tryskova metoda
< Natéry
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Emulzni technologie
|1.a. Postiiky podle CSN 73 6129 — Kontrola kvality |

< Kontrola davkovani rozstiikovace

< Kontrola davkovani podrtovaciho zafizeni v pfipadé potieby
podrceni pro zajisténi protismykovych vlastnosti —
regeneracni postfiky, nebo zajisténi moznosti nezbytného
pojizdéni stavebnich mechanizace — pruzné membrany.

P¥i kontrole funkénosti rozstiikovace pojiva se zkousi
rovnomeérnost davkovani rozstfikovaci liSty ve 3 bodech — na
obou koncich a uprostied listy. Pfipustna odchylka je max. 5 %
hmotnosti davkovaného pojiva. Pfi kontrolnich zkouskach v
prubéhu provadéni praci musi byt skuteéné mnozstvi
naneseného pojiva v rozmezi max. 10 % hmotnosti pojiva od
predepsaného mnozstvi pojiva
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Emulzni technologie
|1.a. Postriky podle CSN 73 6129 — Kontrola kvality |

Pfi kontrole funkénosti podrtovace se zkousi rovnomérnost
davkovani ve 3 bodech — na obou koncich a uprostied
davkovaciho valce podrt'ovaciho zafizeni. Pfipustna odchylka je
max. 5 % hmotnosti davkovaného kameniva. P¥i kontrolnich
zkouskach v prubéhu provadéni praci musi byt skuteéné mnozstvi
naneseného kameniva v rozmezi max. 10 % hmotnosti pojiva od
predepsaného mnozstvi

Samoziejmé této kontrole musi predchazet kontrola predepsanych
vlastnosti pouzitého pojiva, véetné kontroly zjevnych vlastnosti
pomoci lidskych smyslu (zrak, hmat, €ich, sluch apod.)
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Emulzni technologie
[1. Postfiky a natéry podle CSN 73 6129

< Spojovaci postiik

< Infiltracni postiik

“ Regeneracni postiik

< Pruzna membrana (SAM a SAMI)
« Tryskova metoda

< Natéry
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Emulzni technologie
[1.b. Tryskova metoda podle €SN 73 6129 a TP 96

Kontrola kvality

Zhotovitel musi mit vypracovan na provadéni vyspravek tryskovou
metodou Technologicky predpis odpovidajici pozadavkim TP 96.

Zkousky typu (prukazni zkouska)
Za zkousku typu kameniva a asfaltové emulze se povazuje ES
prohlaseni o shodé vydané vyrobcem/zplnomocnénym zastupcem.

Prakazni zkouska pfilnavosti asfaltové emulze ke kamenivu se
provadi na konkrétnim pouzivaném kamenivu postupem podle CSN
EN 13614. Pozadovany stupen obaleni je 75 a vyssi.
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Emulzni technologie

[1.b. Tryskova metoda podle €SN 73 6129 a TP 96

Kontrolni zkousky

Kontrolnimi zkouskami stavebnich materiali se ovéfuje shoda
vlastnosti s poZzadavky prukaznich zkousek, resp. poéateénich
zkousek typu.

Vysledky kontrolnich zkousek Ize pievzit od vyrobce / dodavatele
stavebnich materiala.

Cetnost provadéni kontrolnich zkousek na vzorcich stavebnich
materiall je nejméné 1x z kazdé dodané davky.
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Emulzni technologie
[1.b. Tryskova metoda podle €SN 73 6129 a TP 96

Kontrolni zkousky hotové upravy

Kontrolni zkousky hotové upravy se provadéji po odstranéni
prebytecného kameniva zametenim. P¥i kontrolni zkouSce se
vizualné posuzuje stav vysprav, rovhomérnost naneseni kameniva a
uchyceni zrn kameniva. Vyspravy musi byt bez zjevnych vad a
deformaci s rovhomérné nanesenym kamenivem a nesmi dochazet
k nadmérnému uletu zrn kameniva.
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Emulzni technologie
[1.b. Tryskova metoda podle €SN 73 6129 a TP 96

Dsoaaracatoenit ¢ Motorkdl
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Emulzni technologie

[1. Postfiky a natéry podle €SN 73 6129

< Spojovaci postiik

< Infiltraéni postfik

< Regeneracni postiik

< Pruzna membrana (SAM a SAMI)
< Tryskova metoda

< Natéry
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[1.c. Natéry podie €SN 73 6129 a CSN EN 12271 \

Kontrola kvality

Prakazni zkousky

Za vysledek prikaznich zkousek kameniva a pojiva se povazuje
prohlaseni o vlastnostech, doplnéné dokladem o splnéni dalSich
parametrii pozadovanych touto normou.

Za vysledek prikazni zkousky natéru se povazuje prohlaseni o
vlastnostech pfislusného typu natéru, doplnéné dokladem o
spInéni parametri dle pozadavku CSN EN 12271 (protokol o
pocatecni zkousce typu TAIT).

Vyrobce pouziva TAIT k ziskani davéry ve sviij vyrobek a k
prokazani své schopnosti jej navrhnout a provést.
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 |

TAIT - zkusebni usek pro schvaleni typu

< identicky s poc¢ateéni zkouskou typu (ITT), ktera prokazuje,
Ze charakteristiky natéru se shoduji s deklarovanymi
charakteristikami podle této evropské normy.

< Minimalni délka useku je 200 m a Sitka odpovida celé Siice
vozovky u smérové nerozdélené komunikace nebo Sifce
jednoho jizdniho pasu u smérové rozdélenych komunikaci
se ¢tyfmi jizdnimi pruhy nebo na dalnicich.

HOVIS)
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 \

< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.

Provedena méfeni a zkousky zahrnuiji :

a) Identifikaéni udaje
Dopravni zatizeni
Klimatické podminky a vliv smérového vedeni trasy
Typ pojiva
Typ natéru

Emulzni technologie (SENS 12) PRAGOPROJEKT

Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 |

< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.

Provedena méreni a zkousky zahrnuiji :

b) Vizualni posouzeni poruch
P1 —Zatlaeni, vyjizdéni a poceni
P2 — odlupovani a odtrhavani
P3 — odlamovani kameniva

P4 — prouzkovani

10
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Emulzni technologie

[1.c. Natéry podie €SN 73 6129 a CSN EN 12271 \

< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.

Provedena méfeni a zkousky zahrnuiji :
c) Koheze pojiva
Zkouska kyvadlem — zpétné ziskané pojivo
d) Kamenivo
Zkouska ohladitelnosti kameniva PSV
Obsah jemnych ¢astic f
Obsah hrubych organickych latek m, pc

e
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 \

Kontrolni zkousky

Kontrolni zkousky pojiva ovéfuji shodu vlastnosti s pozadavky
prikaznich zkousek.

Zhotoviteli upravy se doporucuje zajist'ovat vliastnosti uvedené
v nasledujicich tabulkach :

Material Zkouska Norma

Kationaktivni asfaltova emulze Obsah pojiva CSN EN 1428, CSN EN 1431

o,
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 |
< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.
Provedena méreni a zkousky zahrnuiji :
d) Charakteristiky povrchu
Makrotextura
e) Dalsi charakteristiky
Nanasené mnozstvi pojiva — mezni odchylky
Nanasené mnozstvi kameniva — mezni odchylky
Prilnavost ke kamenivu razovou zkouskou Vialit
S,
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podle €SN 73 6129 a €SN EN 12271 \

Kvalitativni parametry drobného kameniva podle CSN EN 13043

Vlastnost Pozadavek
Zrnitost D < 2 Ge. G¢85
Obsah jemnych éastic f tézené f;

drcené i
Kvalita jemnych &stic MB; MB MB10
Obsah hrubych organickych latek m p¢ mpc0,1

Kvalitativni parametry hrubého kameniva podle CSN EN 13043

Vlastnost Pozadavek
Zrnitost D > 2 G, 8515
Obsah jemnych Eastic f fos
Obsah hrubych organickych latek m;p¢ mypc0,1

11
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Emulzni technologie (SENS 12) PRAGOPROJEKT

Emulzni technologie
|2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

Kontrola kvality

Prikazni zkousky

Za vysledek priikaznich zkousek kameniva a pojiva se povazuje
prohlaseni o vlastnostech, doplnéné dokladem o spinéni dalSich
parametri pozadovanych touto normou.

Za vysledek prikazni zkousky natéru se povazuje prohlaseni o
vlastnostech pfislusného typu natéru, doplnéné dokladem o
splnéni parametrt dle pozadavku CSN EN 12273 (protokol o
pocatecni zkousce typu TAIT).

Vyrobce pouziva TAIT k ziskani davéry ve svij vyrobek a k
prokazani své schopnosti jej navrhnout a provést.

o vier,
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Emulzni technologie
[1.c. Natéry podie €SN 73 6129 a CSN EN 12271 |
Cetnost provadéni kontrolnich zkousek
Minimalni etnost
Druh zkousky (jedna zkouska na poéet m2 Gpravy,
minimalné viak 1x na stavbu)
Zrnitost 5000 m?
Kamenivo Jemné ¢astice 5000 m?
Tvarovy index 10 000 m?
o 1x na kazdou dodavku je-li mensi nez 100 t, nebo 1x na
B EEEIpE kazdych 100 t dodévky
Stroi Davkovanirozstrikovace 1x denné
Tole a ani & 1xdenné
Teplota pojiva 2x denné
Rovnomérnostpostiku a posypu prubézné vizualné
Stav zavalcovani prubézné vizualné
Hotovédpravas | Podil uchycenjchzm kameniva pribézng vizudlng
QOdstranénineuchyceného kameniva prubézné vizualné
Protismykové viastnosti podle smlouvy o dilo
@ Tyto zkousky je é adétaz po Uplné lidaci pojiva, zajeti Gpravy a éni' jického Uletu kameniva.
oy,
3
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Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

TAIT — zkusebni usek pro schvaleni typu

< identicky s pocateéni zkouskou typu (ITT), ktera prokazuje,
ze charakteristiky natéru se shoduji s deklarovanymi
charakteristikami podle této evropské normy.

< Minimalni délka useku je 200 m a Sifka odpovida celé Sifce
vozovky u smérové nerozdélené komunikace nebo Sifce
jednoho jizdniho pasu u smérové rozdélenych komunikaci
se ¢tyfmi jizdnimi pruhy nebo na dalnicich.

Emulzni technologie (SENS 12) PRAGOPROJEKT

Emulzni technologie
|2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.

Provedena méreni a zkousky zahrnuiji :

a) Identifika¢ni udaje
Dopravni zatizeni
Klimatické podminky a vliv smérového vedeni trasy
Typ pojiva
Druh kalové vrstvy
Minimalni obsah pojiva
Frakce kameniva

12
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Emulzni technologie
|2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.

Provedena méreni a zkousky zahrnuiji :

c) Charakteristiky povrchu
Makrotextura

d) Zakladni materialy
Zkouska silové duktility pfi 5°C — zpétné ziskané pojivo
Kamenivo — hodnota ohladitelnosti PSV/

son,
5"? ); Emulzni technologie (SENS 12) m.«
Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |
< TAIT je dokonéen provedenim funkénich zkousek natéru na
stavbé po uplynuti jednoho roku od jeho pokladky.
Provedena méfeni a zkousky zahrnuiji :
b) Vizualni posouzeni poruch
P1 —Zatlaceni, vyjizdéni a poceni
P2 — Odlupovani, ztrata kameniva, odtrhavan a vyjizdéni koleji
P3 — zvInéni, nerovnosti povrchu a hiebeny
P4 — skupiny malych a opakujicich se poruch jen v obdélnicich
L - podéiné ryhy
son,
5"? ); Emulzni technologie (SENS 12) m.«

Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

Kontrolni zkousky

Kontrolni zkousky pojiva ovéfuji shodu vlastnosti s pozadavky
prikaznich zkousek.

Zhotoviteli upravy se doporucuje zajistovat viastnosti uvedené
v nasledujicich tabulkach :

K,
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Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

Kontrolni zkousky stavebnich materiali

Material Parametr Norma
i . . Obsah asfaltu CSN EN 1428
Asfaltova emulze kationaktivni b .
Zbytek na sité 0,5 mm CSN EN 1429
Zrnitost CSN EN 13043
Kamenivo Jemné &astice CSNEN 13043
Tvarovy index CSN EN 13043

13
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Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

Zkousky pri provadéni praci

Parametr Cetnost
Stanoveni obsahu zbytkového 1 krat na kazdych 1 000 tun polozené kalové smési,
pojiva a zrnitosti smési kameniva min.1 krét pro kazdou stavbu a kazdy typ pouzité smési
Stanoveni pokladaného mnozstvi Pribézné na kazdé stavbé podle uzaviené smlouvy
Zjevné vlastnosti Pribézné béhem pokladky

OV

8! o,
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PRAGOPROJEKT
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Emulzni technologie
[2. Kalové vrstvy podle €SN 73 6130 a CSN EN 12273 |

Cetnost provadéni kontrolnich zkousek

Minimélni cetnost

Parametr (jedna zkouska na podet m? ipravy,
minimalné v3ak 1krat na stavbu)

Zrnitost 5000 m?

Kamenivo Jemné astice 10 000m?
Tvarovy index 10 000 m?

Emulze Obsah asfaltu 1 krét na kazdou dodévku je-li mensi nez 100t
Zbytek na sité nebo 1 krat na kazdych 100 t dodavky
Rovnomérnost pokladky pribézng,
Prubéh Stépeni asfaltové emulze vizualné pribézné,
Konsolidace kalové vrstvy vizualné pribézné,

Hotova tiprava Stav zavalcovani vizualné priibézné,
Kontrola pokladaného mnozstvi vizuélng 1 krétza stavbu (dle €SN EN 12274-6)
Zjevné vlastnosti ** pribézng,
Makrotextura ** vizualné podle smlouvy o dilo

* Tyto zkousky je nutné provadét az po Uplné konsolidaci pojiva, zajeti Upravy a odstranéni technologického
uletu kameniva.
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Emulzni technologie

[3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

Navrh slozeni recyklované smési — prukazni zkouska

Asfaltova emulze : 3

Kationaktivni asfaltova 7] Cemgnl :

emulze typu i g Musi spliiovat €SN EN 197-1
C 60 B7 nebo C 65 B7 y A 4 CEMN1, tfidy 32,5 N nebo R
C 60 BP7 nebo C 65 BP7 % ![[dy 42,5 N nebo R
podle €SN 73 6132 7 tfidy 52,5 N nebo R

e

D

Emulzni technologie (SENS 12)

PRAGOPROJEKT
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Emulzni technologie
|3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

Doporucené poZadavky na recyklované kamenivo pro studené
smési

Pozadavky pro smési s pouzitim pojiva

Vasinost cement + asfaltova .
asfaltova emulze
emulze

Oznaceni smési - recyklace na misté 0/32; 0/45; 0/63 0/32

- recyklace v centru 0/16; 0/22; 0/32; 0/45 0/16; 0/22; 0/32
Maximalni obsah jemnych ¢astic fis fy
Kvalita jemnych ¢astic f, <17 -
Nadsitné 10% 10%

14
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Emulzni technologie
[3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

Ovéreni pouzitelnosti cementu v kombinaci s asfaltovou emulzi a vodou
jednoduchou a rychlou zkouskou provadénou pfi laboratorni teploté.

Postup :
do vodou vyplachnuté a osusené keramické nebo umélohmotné
misky se navazi (100 + 0,1) g cementu. K nému se pfida pitna voda
v mnozstvi ((50 + 0,1) g. Zamichanim se vytvofi cementova suspenze,
ktera nesmi obsahovat nerozmichané hrudky cementu,
do vodou vyplachnuté a osusené sklenéné kadinky se navazi (100
0,1) g predem pfipravené asfaltové emulze,
asfaltova emulze se pfida do cementové suspenze a vznikla smés se
stale ruéné micha,
doba od pocatku pridani emulze az do okamziku kdy dochazi k jejimu
Stépeni se méfi stopkami,
pro moznost vyhodnoceni se provadi shodnym postupem tfi zkousky.

e

Emulzni technologie (SENS 12) PRAGOPROJEKT

D

Emulzni technologie
|3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

Ovéreni pouzitelnosti cementu v kombinaci s asfaltovou emulzi a vodou
jednoduchou a rychlou zkouskou provadénou pfi laboratorni teploté.

Vyhodnoceni :

Asfaltova emulze je hodnocena jako vyhovuijici, kdyz primérna
doba sStépeni ze tii zkousek je vétsi nez 20 minut.

Poznamka :
Tato metoda ovéreni pouzitelnosti cementu byla soucasti TP 162, které byly v roce
2009 nahrazeny TP 208

ROVISy,

Emulzni technologie (SENS 12) PRAGOPROJEKT

Emulzni technologie
[3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

PoZadavky na recyklované studené smési

Pozadavky pro smési s pouzitim pojiva

Lastcet cement + asfaltova -
asfaltova emulze
emulze
Oznaceni smési - recyklace na misté 0/32; 0/45 0/32
- recyklace v centru 0/16; 0/22; 0/32; 0/45 0/16; 0/22; 0/32
Pozadavky na zrnitost smési TP 208 Pfiloha A TP 208 Pfiloha A
Laboratorni srovnavaci objemova A e 2 A . w
- viz prikazni zkouska viz prikazni zkouska
hmotnost a optimalni vihkost
Min. pevnost v pfi¢ném tahu R; po 0,30 a2 0,70 MPa 0,30 Mpa
7 dnech
Odolnost proti vodé min. 75 % pevnosti R; 60 % pevnosti R;,
Mezerovitost - 6% az 14%

o0,
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Emulzni technologie
|3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena

Cetnost provadéni kontrolnich zkousek recyklovanych smési

fypspcsipedic Vlastnost Cetnost
pojiva
Vlhkost
Cement +
asfaltova Pevnost v pFiéném tahu R, po 7 dnech 2000 t nebo 6 000 m?
Minimalné 1 krat denné
emulze m =
Odolnost proti vodé
Vihkost
Pevnost v pfi¢ném tahu R, po 7 dnech
Asfaltova 3 bl 2000 t nebo 6 000 m?
emulze Odolnost proti vodé Minimalné 1 krat denné

Mezerovitost

15
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Emulzni technologie Emulzni technologie
[3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena |3. Recyklace konstrukénich vrstev za studena
Kontrolni zkousky stmelenych recyklovanych vrstev (loZni Kontrolni zkousky stmelenych recyklovanych vrstev
nebo podkladni) - geometrické charakteristiky (loZni nebo podkladni) — mechanické vilastnosti
Viastnost Zkouska Minimalni getnost Vlastnost Zkouska Minimalni cetnost
. i i ; P 2
((J?::H:g;ix:e;( podle dokumentace oAl pod0m rstvy ze smési emulzi
¥ Modul pretvarmosti ., CSN 72 1006 2500 m?, min. 2 zkousky
Ruchvlkaedlprcasheleden ] P Rézovy modul deformace CSN 73 6192 skupina C 250 m?
podéina prubézné
Nerovnost povrchu CSN 73 6175 Vrstvy ze smési stmelenych asfaltovou emulzi
priéna po 40 m ) =
Mezerovitost vrstvy TP 208 Priloha B 2000 m?
- P 9
ety LliElzh G et Mira zhutnéni vrstvy CSN 73 6160 1500 m?, min. 2 zkousky
P W, oISy,
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Emulzni technologie

Pred zahajenim praci je zhotovitel povinen pfredem dolozit jakost D i ag n OSti ka i ko Vh Od ny

prislu$né emulzni technologie. Za tento doklad je povazovan
nasledujici soubor dokumentt :

e podklad pro navrh vhodnych
+ Protokol o pocatecni zkousce typu (TAIT)

+ Doklad o systému fizeni jakosti u vyrobce resp. zhotovitele (FPC)
% Prohlaseni o shodé resp. ES prohlaseni o shodé u vyrobku
oznacovanych CE

emulznich technologii
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Emulzni technologie

Navrh a provadéni emulznich technologii- povrchové upravy
(postriky, natéry, kalové vrstvy, mikrokoberce , mikrokryty) nebo
recyklacni technologie vyzaduje specifické podminky.

Pro povrchové uUpravy je to zejména Uinosny podklad s malym
rozsahem poruseni.

V pripadé recyklacnich technologii je priikkaz vhodnosti materiala
konstrukénich vrstev pro tyto technologie.

K prukazu, Ze tyto podminky jsou spinény slouzi

diagnosticky prizkum vozovek
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Emulzni technologie
DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

Zpracodinl program
[t
1
T

T
BabEr et =
provedeni
kopanyeh neto

Vizusini prohlidks M&feri dincs rosti

Stancvent rézow ch
modul pridnostia
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Emulzni technologie
DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

pre —aaa* VIZUALNi PROHLIDKA A MERENI
PROMENNYCH PARAMETRU

Stav povrchu

Stav povrchu

Podéina nerovnost

| Jjejich sumarizace I _{w vy I
ng% Emulzni technologie (SENS 12) my
Emulzni technologie

DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

MERENi PROMENNYCH
PARAMETRU

&=

Zafizeni pro kontaktni méreni
prihybu

Zafizeni pro bezkontaktni
méfeni pruhybu pfi rychlosti : - 2
50 - 80 km/hod. i : L e
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Emulzni technologie
DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

ODBER JADROVYCH
VYVRTU
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Emulzni technologie
DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

T— » -
MEREm KONSTRUKCNICH VRSTEV GEORADAREM
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Emulzni technologie
DIAGNOSTICKY PRUZKUM VOZOVEK

Sumarizaci zjisténych vysledki méfeni doplnénych v pfipadé
potieby vysledky laboratornich zkousek a jejich nasledné
vyhodnoceni nam umoziiuje pracovat technicky spravny a

ekonomicky optimalni

NAVRH ZPUSOBU A TECHNOLOGIE
it DB LB Y NEB O OB R AN Y s
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Emulzni technologie

DEKUJI VAM ZA POZORNOST

Ing. Vaclav Neuvirt, CSc.
neuvirtv@viakontrol.cz
www.viakontrol.cz
tel. +420 602 223590

18



