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9 Uvodni informace

Datum : leden — brezen 2017

Misto : Brno, OREA otel Voronéz
Plzer, PRIMAVERA Hotel & Congress centre
Ceské Budgjovice, Clarion Congress Hotel
Jihlava, Hotel Gustav Mahler
Prostéjov, Hotel Tennis Club Prosté&jov
Praha 9, Wellness Hotel STEP
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Dalsi technologie Predpisova zakladna
Obsah Normy a predpisy souvisejici
Uvod CSN EN 12271 a CSN 73 6129
Predpisova zakladna Kapitola 26 TKP
Recyklaz za studena CSN EN 12591 a CSN 65 7204
Emulzni asfaltové smési CSN EN 13808 a CSN 73 6132
Penetraéni makadam CSN EN 13043
Studené obalované smési TP 208
Ostatni vyrobky
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Recyklace konstrukénich vrstev
vozovek za studena s vyuzitim

asfaltovych emulzi

Ing. Vaclav Neuvirt, CSc.
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Souhrn vyhod :

Moznost vyuziti az 100 % materialt konstrukénich vrstev
vozovky — uspora materialovych zdroju,

Homogenizace unosnosti konstrukéniho souvrstvi vozovky,
Podstatné snizeni ¢asové narocnosti,

Ekonomicka vyhodnost,

Snizeni negativniho vlivu na okolni sit’ silnic,

Zvyseni ochrany zZivotniho prostiedi.
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek za
studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Pro recyklace konstrukénich vrstev plati Technické podminky

TP 208
RECYKLACE KONSTRUKCNICH VRSTEV
NETUHYCH VOZOVEK ZA STUDENA
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Uziti :
A . Doporucena tfida dopravniho zatizeni
Vrstva recyklovana na misté /
v michacim centru Obrusna Lozni Podkladni
vrstva vrstva vrstva

s pouzitim cementu +

asfaltové emulze v, vi bez omezeni

s pouzitim asfaltové emulze = v, Vv, Vi bez omezeni
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Tloustka vrstvev :

i vrstva lena Minimalni tloustka tloustka zhutnéné

+ asfaltovou emulzi vrstvy pokladané nebo recyklované na
misté je 120 mm, maximalni doporuc¢ena
tloustka je 200 mm, maximalni
nepiekroditelna tloustka je 250 mm

Vrstvy asfaltového krytu 2 inimalni tloustka zhutnénné vrstvy

asfaltovou emulzi pokladané nebo recyklované na misté je

50 mm, maximalni tloustka je 120 mm
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Rozhodnuti o recyklaci vrstev konstrukce vozovky musi
predchazet diagnosticky priazkum, ktery musi zahrnovat :

Vizualni prohlidku pro identifikaci poruch

Jadrové vyvrty a hloubkové vrtané sondy pro zjisténi stavu,
tlousték, druhu konstrukénich vrstev a druhu zeminy v podlozi
Prikaz dostateéné unosnosti podlozi véetné posouzeni
podlozni zeminy
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Priklady z realizace

Emulzni technologie (SENS 12)
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Priklady z realizace
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Priklady z realizace

OPRAVA SILNICE 1/56 OSTRAVA — FRYDEK MIiSTEK - 2000
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Priklady z realizace

OPRAVA DALNICE D1 - 2009
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi
Priklady z realizace
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek za
studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Piiklady z realizace

Priklad opravy
poskozeného kraje
vozovky technologii
recyklace za studena na
misté
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi

Priklady z realizace — kontrola kvality

Odbér vzorki z

Vyroba
recyklované vrstvy

zkuSebnich téles

Zkouseni v laboratofi
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi
Priklady z realizace e
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Vyuziti technologie
recyklace za studena pfi
opravé lozni vrstvy
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Recyklace konstrukénich vrstev vozovek
za studena s vyuzitim asfaltovych emulzi
Priklady z realizace
Vysledek recyklace za studena s
kombinovanym pojivem asfalt +

cement provadéné na misteé -
podkladni vrstva — vyvrt
praméru 150 mm
g’? ; Emulzni technologie (SENS 12) AN

Emulzni asfaltové smési

Ing. Vaclav Valentin
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Emulzni asfaltové smeési

Popis
Relativné nova ekologicka technologie, vice zkuSenosti zejména z
USA a Francie,
Smés zavlhlé smési kameniva, R-materialu a specialniho typu
pomalustépné 60 % ni KAE,
Smés se vyrabi zpravidla v mobilnim nebo semimobilnim michacim
centru a poklada klasicky pouzitim finiSeru,
Potieba vys$si hutnici energie, hutnéni vicestupiiové — v prvnim kroku
max. mozny pocet prejezdi (smés obsahuje zpravidla 7% vody)
Delsi doba konsolidace,
Lze pouzit jako pojizdénou obrusnou vrstvu, vyhodnéjsi je provedeni
obrusné vrstvy natérem, EMK nebo klasickou asfaltovou vrstvou.
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Emulzni asfaltové smeési

Uziti
Silnice TDZ Il - VI, Ize pouzit jako podkladni i jako obrusné vrstvy,
Pouzivané zrnitosti smési: max. velikost zrna 11, 16, 22, 32 mm
Vyrazné snizeni prepravni naro¢nosti material(, vyrazné snizeni emisi
CO,,
Vyuziti vyznamného mnozstvi R — materialu,
Dulezité = vysoka naroc¢nost na technologickou kazeri!
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Emulzni asfaltové smési

Provadéni EAC
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Emulzni asfaltové smeési

=

Textura poloZené vrstvy a kontrolni vyvrty (EAC 11 + EAC 16)
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Penetra¢ni makadam
Popis

Aplikace natérové technologie ve vice vrstvach
Pouzivame rychlostépnou 65 % ni KAE (horni vrstvy mensi frakce) a
silni¢ni asfalt 70/100, pfip. 160/220 (spodni vrstvy vétsi frakce). Dale
pouzivame frakce kameniva sestupné od frakce 32/63 az po frakci 4/8,
Davkovani pojiva musi odpovidat frakci kameniva (sestupné od ca 6 —
8 kg/m? az po 1,6 — 1,9 kg/m?),
Pro dobré zaklinéni kameniva a pro dosazeni dostatecné iinosnosti je
nutné kazdou vrstvu hutnit.

Uziti
Uprava je vhodna pro zatizené lesni nebo hospodaiské cesty,
Predpokladem je kvalitné pfipraveny podklad.
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Penetra¢cni makadam

llustraéni ukdzka technologického postupu
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Studené obalované smési

Popis
Asfaltova smés s max. velikosti zrna 5 mm, pfip.8 mm vyrabéna
klasickym zpisobem na obalovné,
Jako pojivo je pouzivana pomalustépna zpravidla 60 % ni KAE
nebo specialni asfaltové pojivo (fluxované, redéné) se specialnimi
aditivy,
Pojivo umoziiuje zpracovani smési az do teploty — 10°C
Smés je dodavana volné lozena, ¢astéji balena (pytlovana) s delsi
skladovatelnosti v temperovaném skladu, chranéném pred UV
zarenim. Skladovatelnost omezena pri pouziti KAE (pozvolné stépeni),
v pfipadé asfaltového fluxovaného pojiva pozor na pozvolné
odparovani fluxantu/fedidla.
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Studené obalované smeési

Pouziti
Studena asfaltova smés je uréena pro lokalni vyspravy zejména v
obdobi, kdy neni k dispozici jina alternativa (zimni a akutni vyspravy).
P¥i upravé receptury pojiva Ize pouzit i v jinych obdobich roku jako
docasnou opravu napf. pfi provadéni pokladek a oprav inz. siti,
vyrabéna klasickym zpisobem na obalovné,
Smés je vhodna pouze jako docasna lokalni vysprava. Pfi provadéni
plosnych praci musi byt odstranéna a nahrazena,
Nezbytné je dodrzeni technologického postupu (odstranéni poskozené
smési a necistot z vytluku, zarovnani hran, nasledné hutnéni v tl. max.

ca 40 mm (hlubsi vytluky po vrstvach!), nasledny posyp piskem nebo j
emnou drti.
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Studené obalované smési

Nékteré z moznosti
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Ostatni vyrobky

Které vyrobky do této kategorie patfi?
Vyspravkové hmoty na bazi emulzniho kalu
Vyspravkové hmoty na bazi reaktivniho asfaltu
Barvitelné emulzni kaly
Ochranné natéry odolné proti vlivu PH
Separacni emulze
Ochranné izola¢ni natéry
Studené zalivkové hmoty

Emulzni technologie (SENS 12) Mn

Vyspravkové emulzni kaly

Technologicky postup
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Reaktivni asfalt

Postup préce se smési s reaktivnim asfaltem
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Technologicky postup
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Studené zalivkové hmoty
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Technologicky postup
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Ochranné natéry proti vlivu PH
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Povrch pred a po provedeni
ochranného nétéru

Dvouslozkovy vyrobek
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Dékujeme za Vasi pozornost !




