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Emulzné kalové vrstvy

Emulzné kalové

Podra CSN 73 6130 su to
VrStvy povrchové Upravy pozostavajtce zo:
Ing. Jan Stefik zmesi kameniva,
vody,

asfaltovej emulzie a prisad,
ktora je na mieste zmieSana, a polozena bud'’ v jednej,
alebo viacerych vrstvach.

18.1.2017, Brno
24.1.2017, Plzen
1.2.2017, Ceské Budgjovice
15.2.2017, Jihlava
22.2.2017, Prostéjov
1.3.2017, Praha
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Emulzné kaloveé vrstvy Emulzny kalovy zakryt
kalovy zakryt EKZ - tenka kalova tprava s pouitim Vytvara na povrchu vozovky tenku suvislu
nemodifikovanej asfaltovej emulzie a kameniva s velkostou zrna vrstvu, ktora sluzi k ochrane proti
D= . . + .
=4 mm, prenikaniu vody do konstrukcie vozovky a k
mikrokoberec EMK - kalova vrstva s pouzitim modifikovanej obmedzeniu Sirenia porUCh'

asfaltovej emulzie a minimalne dvoch frakcii kameniva s velkost'ou
zrnado D <11 mm,

Tuto technoldgiu je mozné pouzit’ hlavne na
mikrokryt EMKR - kalova dprava v kombinacii emulzného nateru dosiahnutie jednotného optického vzhfadu

podra €SN 73 6129 ako spodnej vrstvy a emulzného mikrokoberca pOVI‘ChU VOZOka.
jako vrchnej vrstvy,
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Emulzny kalovy zakryt Emulzny mikrokoberec
. L . y ] je mozné polozit' na vSetky typy asfaltovych
je mozné poloZit’ na vsetky typy asfaltovych vrstiev okrem drenazného koberca na
vrstiev okrem drenazneho koberca na vozovkach a na cementobetonovych krytoch:
vozovkach: ) y
triedy dopravného zat'azenial - VI
triedy dopravného zatazenia lll - VI s pozdiznymi nerovnostami meranymi latou dizky 4 m
s pozdiznymi nerovnostami meranymi latou dizky 4 m TDZI1-1lldo 10 mm aTDZ IV - Vido 15 mm
do 8 mm s prieénymi nerovnostami meranymi latou dizky 2 m
s prieénymi nerovnostami meranymi latou dizky 2 m TDZ1-1lldo 10 mmaTDZ IV -Vldo 15 mm
do 6 mm
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Emulzny mikrokoberec Emulzny mikrokoberec

slazi: je mozné pouzit’ aj ako ochrannu vrstvu
na ochranu proti prenikaniu vody do konstrukénych pruznej membrany.
vrstlev a na uzavretie povrchu vozovky, minimalne mnoZstvo mikrokobercovej zmesi
na predlZenie zivotnosti vozovky, je 12kg/m?
H
na obmedzenie vzniku a Sirenia poruch, . . ,
o PR . . mikrokoberec sa kladie na studenu
na ¢iastocéné znizenie hluénosti, . . - . ,
. = ] . membranu a kolesa pokladaca by mali byt
na zlepSenie protiSmykovych vlastnosti.

vihké, aby sa nelepili na asfaltoveé
membranu.
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Emulzny mikrokoberec Zakladné stavebné materialy
Je mozne pouzit' aj akg ochrannEJ vrstvu emulznych kalovych vrstiev su:
geosyntetickej membrany a ocelovej siete.
. s - . P . EKZ kamenivo frakcie 0/2, 0/4, 2/4, 2/5
Pred polozenim je potrebné zabranit’ zvineniu . ) R
. Lo . . . EKZ asfaltova emulzia s nminimalnym obsahom asfaltu
polozenych sieti klincami po celej ploche min.

58%
EMK kamenivo frakcie 0/2, 0/4, 2/4, 2/5, 4/8, 8/11
EMK asfaltova emulzia modifikovana s obsahom asfaltu

. ~ . . ~ oz Muegy in. %
Na zavalcovanie polozenej vrstvy je mozné pouzit min 58% . . . ’
gumokolovy valec Prilnavost’ emulzie ku kamenivu musi byt’ min. 75%

1 klinec / 2 m?, po obvode a v miestach prie¢nych a
pozdiznych spojov.

Zmes kameniva pre EMK musi byt’ zlozena min.
z dvoch frakcii.
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Podmienky pokladky

Zlozenie emulznej kalovej zmesi
Asfaltova emulzia méze byt’ nanesena aj na vihky
podklad a moze byt’ pouzité aj vihké kamenivo

Kalové zmes Ka_lové vrstvy je mozné klast’ pri teplote ovzdusia
Parameter EKZ 0/4 EMK 0/5 EMK 0/8 | EMK 0/11 min. +10°C
' Pritom teplota ovzdusia za poslednych 24 h pred

g::zggggl;?\‘rlej;oht::::::sﬁ 70-120 | 60-85 | 50-75 | 45-70 pokladkou nesmie klesnut' pod + 5°C

MLn. mnozstvo Eerstvej kalovej zmesi 25-40 10 1a 18 Optimalna teplota vzduchu pre pokladku kalovych

v kg/m? ? ’

vrstiev je v rozmedzi 15°C az 25°C
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Pokladka kalovej vrstvy
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Detail kalovej vrstvy
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Pokladka mikrokoberca

Mikrokoberec

je vhodny na véetky druhy
pozemnych komunikacii bez
ohfadu na intenzitu dopravy.
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3
?ﬁ »% Emulzni technologie (SENS 12) m'r

Pokladka mikrokoberca

sa vykonava v pracovnych pasoch od kraja
vozovky ku stredu s presahom na pozdiznom
spoji min. 10 cm,

pri viacvrstvovej Uprave musi byt vzajomny
posun pozdiznych a prieénych spojov

min. 30 cm,

pozdizny spoj by mal byt mimo jazdnej stopy.
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Detail mikrokoberca
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Priebeh stiepenia vrstvy
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Je rovhomerny bez ohladu na hrubku vrstvy.

EMK sa méze klast’ v hrubke 15 - 20 mm vd'aka
zvlastnym podmienkam pri zlozeni kamennej

zmesi a Specialnej asfaltovej emulzie.

Premavku je mozné uvornit’ do 15 - 30 minut

po polozeni.

Mikrokoberec poskytuje vacsiu drsnost’

povrchu a zZivotnost’ Upravy ako kalova vrstva.

Emulzny mikrokoberec
je vyssia forma kalovej vrstvy.
Deli sa na:
hrubozrnny EMKHdo 11 mm,
strednozrnny EMKS do 8 mm,
jemnozrnny EMKJ do 6 mm.
e
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Kontrolné skusky

Minimalna poéetnost’

Parameter
jedna skiiska na pocet m? tpravy
min. vsak 1x na stavbu

K Zrnitost’ 5.000 m?

Jemné Castice 10.000 m?
Emulzia 1x na kazdui dodavku ak je mensia

Obsah asfaltu ako 1001, alebo na kazdych 100 t dodavky

| stroje min. 1 x roéne

Hotova tprava Rovnomernost’ pokladk priebezne

Priebeh Stiepenia emulzie vizualne priebezne
Konsoliddcia kalovej vrstvy vizudlne priebezne

Stav vizualne priebezne
Kontrola pokladaného mnozstva vizudlne 1x za stavbu
Zjavné vlastnosti priebezne
Makrotextura vizualne podfa ZOD

Rovnost' povrchu

podra ZOD

ProtiSmykové vlastnosti

1x za stavbu na komunikaciach
s rychlostou nad 100/h
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Priprava podkladu = oprava lokalnych poruch

1/44 Velké Losiny
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Riesenie vytlaéenych pozdiznych koraji

Frézovanim Vyplnenim zmesou AB

vytladena kolaj cca 20 mm

prefrézovanie cca 10 - 20 mm
zbytkova kolaj cca10-20 mm

Celkova hibka koraje 20 - 60 mm
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Emulzny mikrokoberec + Regeneraény postrek

Kombindacia emulzného mikrokoberca s regeneracénym postrekom.
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Emulzny mikrokoberec Vyrovnanie podkladu zmesou AB.
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Emulzny mikrokryt

Kombinacia emulzného nateru a emulzného mikrokoberca.
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Mikrokoberec

vd’aka vyraznej makrodrsnosti ma
vyrazne vysSie protiSmykové vlastnosti
ako iné porovnatelné povrchové upravy
pozemnych komunikacii,

umoziuje vd'aka drenaznemu ucéinku
lepsi odtok vody z povrchu vozovky,
umoziuje dlhsiu tc¢innost’ chemického
posypového materialu a vyssiu uéinnost’
inertného materialu.
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Poruchy
po polozeni kalovej vrstvy:

strata makrotextury; prepotenim asfaltového
spojiva, alebo uvolinovanim zifn kameniva,

odlupovanie vrstvy EKZ, alebo EMK od
povodnej obrusnej vrstvy,

vytla¢enie kalovej zmesi,
tvorba trhlin r6zneho druhu,
lokalne poruchy - vytlky.
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Priebeh nehodovosti
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Na Usekoch s polozenym mikrokobercom bola vyhodnocovana nehodovost:
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Meranie drsnosti povrchu vozovky kyvadlovym pristrojom v roku 2014
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Cykliénost’ v hospodareni s vozovkou

Pouzitim
emulznych
technolégii dojde
pocas Zivotnosti
obrusnej vrstvy

k 50% Uspore

Regonoratny
postrek
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2. rok pred 1. rok pred opravy 1. rok po oprave 2. rok po oprave
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—e—Dialnica =e=I.trieda II. Trieda
Diafnica . trieda . trieda
2. rok pred opravou 38 67 35
1. rok pred opravou 36 52 41
opravy 25 56 25
1. rok po oprave 17 36 24
2. rok po oprave " 32 22
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Normy a predpisy

Navrh, priprava a pokladka kalovych vrstiev sa riadi:

EN 12 273 Kalové vrstvy — $pecifikacia, ba kuj em za

€SN 73 6130 Stavba vozoviek — kalové

Tkpo pozornost’

TKP 27 Kalové vrstvy

a dalSimi navazujdcimi predpismi a normami
suvisiacimi s uvedenou problematikou.




